Pracovni postup pfi pajeni nameékko a natvrdo

Konec trubky uvnitf a vné zbavte
otfepu a u mékkych médénych
trubek provedte kalibraci. Je to
dulezity pfedpoklad pro spravnou
kapilarni pajeci sparu.
Jestlize se mékké trubky
nekalibruji, trubka neméa spravny
tvar vuci tvarovce. Pokusite-li se
pak trubku a tvarovku zasunout
do sebe, nema mezera mezi
trubkou a tvarovkou spravnou
hodnotu kapilarni mezery a
nedojde ke spravnému vypInéni
pajeného spoje pajkou.

Odstranéni otfepu (zde vnéjsi otfep)

Konec trubky zvnéjsku a
tvarovku  zevnitf  mechanicky
ocistit.

K CiSténi jsou vhodna nekovova
Cistici  rouna, jemna ocelova
vata, smirkové platno (zrnitost
240 nebo jemnéjsi) anebo
prstencové Ci kulaté kartaCe s
draténymi Stétinami.
Jestlize se konec trubky a
tvarovka mechanicky neodisti,
Spoj nelze Uspésdné proveést.

Ocisténi konce trubky Ocisténi konce tvarovky



Tavidlem potfete pouze konec trubky. Tak se
tavidlo nedostane dovniti trubky. Aby bylo
pajené misto opticky Cisté, doporuCuje se
odstranit po nasunuti trubky a tvarovky
pfebyteCné tavidlo resp. pajeci pastu (které
zUstane na trubce.
Pfi tvrdém pajeni spoje méd-méd pajkou
obsahujici fosfor (CP 203 nebo CP 105) neni
tavidlo nutné.
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Naneseni tavidla, resp. pajeci pasty

Nastaveni plamene hoiaku

Pro péajeni namékko se intenzita plamene
pfizpusobi priméru trubky.

Pfi pajeni natvrdo existuji rizné velké hofakové
vioZky, které se voli podle priméru trubky.
K pajeni natvrdo se kvali lepSimu rozdéleni tepla
pouzivaji viceotvorové popf. skupinové hofaky
(Zadné svarovaci trysky). Paji se neutréiné
nastavenym plamenem.

Pfi zapaleni plamene se nesméji v jeho blizkosti
nachédzet snadno vznétlivé pfedméty a mistnost
by se méla vétrat.

Plamen hofaku se nezapaluje  béznymi
zapalovaci, ale  specialnim  kaminkovym
zapalovatem. U mnohych hofékd je pfimo v
télese  hofaku  zabudovany piezoelektricky
zapalovac.

Neutralné nastaveny plamen viceotvorového
hofaku



Pajeni namékko

Ocistény a tavidlem natfeny konec trubky zasurite
az na doraz do tvarovky a rovnhomérné zahfivejte
rozptylenym plamenem.
Pri pfili§ velkém zahfati tavidlo shofi a péka
nemuze smacet, ale ukapava.

Pfi pajeni namékko se pracovni teplota pozna
roztavenim pasty k mékkému pajeni (stfibrna
barva).

Po ohfevu pajeného mista hofak odklonit od spoje.
TyCinku pajky dotykové pfilozime k péjeci kapilarni
mezefe. Zde se odtavuje bez pfimého plsobeni
plamene, dokud neni na vnéjSim okraji tvarovky
viditelny pajeci zlabek.

V' okamziku ochlazeni se misto spojeni nesmi
otfasat, protoze se pajka nezpevruje narazove, ale
v ramci svého rozmezi taveni.

Pajeni natvrdo

Ocistény a tavidlem natfeny konec trubky nasurite
az na doraz do tvarovky a rovnomérné zahfivejte
rozptylenym plamenem.
PFi pfili§ velkém zahfati tavici pfisada shofi a paka
nem(ze sméacet, ale ukapava.

Pfi pajeni natvrdo se spravnd pracovni teplota
dosahne pfi tmavocCerveném zaru.

Pajka se pfilozi na pajené misto do rozptyleného
plamene a odtavuje se vlivem plamene, pfechazi do
kapilarni spary az ji zcela vyplni.

Pfi tvrdém pajeni trubek velkych prdmérl se
postupuje po obvodu a pajka se roztavuje v zénach.

Pajeni namékko

Pajeni natvrdo



Na zaveér se misto spojeni ocisti vihkym hadrem,
aby se odstranily zbytky tavidla.

Zbytky tavidla k tvrdému pajeni Ize rovnéz
odstranit draténym kartacem.

V instalacich pitné vody se zbytky tavidla na
vnitfni strané trubek odstranuji vyplachnutim
celého potrubniho systému. Z tohoto divodu
museji byt tavidla pro instalace pitné vody
rozpustna ve vodé.

Odstranéni zbytkl tavidla



